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Evend to marka polskich automat·w vendingowych produkowanych przez                

EBA Sp. z o.o. ï firmň o wieloletniej tradycji produkcji przemysğowej, ugruntowanej pozycji na 
rynku polskim i zagranicznym oraz promujŃcŃ rozw·j i innowacyjnŃ technologiň.  

Evend to wizja nieograniczonej funkcji automatu vendingowego, kt·ry sprawdzi siň w 
kaŨdym kanale dystrybucji. Nasze produkty sŃ idealnym rozwiŃzaniem gwarantujŃcym 
generowanie wiňkszej iloŜci Ŧr·değ dochodu.   Nasz automat to nie tylko urzŃdzenie 
vendingowe - to ergonomiczny sprzedawca.  
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Szanowni PaŒstwo! 
 
 

Dziňkujemy za zakup naszego automatu sprňŨynowego i gratulujemy trafnego 
wyboru. Niniejsza instrukcja pozwala na zapoznanie siň z dziağaniem, uruchomienie oraz 
prawidğowŃ obsğugŃ urzŃdzenia. ZnajdujŃ siň w niej informacje o poszczeg·lnych funkcjach  
i sposobach ich wykorzystania. Przed rozpoczňciem instalacji, proszň zapoznaĺ siň  
z poniŨszymi zaleceniami oraz ostrzeŨeniami. 
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1. Podstawowe zagadnienia 
 
1.1. O urzŃdzeniu 
 

Automat sprňŨynowy jest urzŃdzeniem  
do automatycznej sprzedaŨy produkt·w 
konfekcjonowanych o kontrolowanej 
temperaturze. MogŃ byĺ w niej 
przechowywane produkty typu napoje czy 
przekŃski. 

Automat jest zbudowany z trzech kom·r.  
W pierwszej znajduje siň zesp·ğ chğodniczy 
(agregat), w drugiej produkty, w trzeciej blok 
sterowniczy. 

Produkty widoczne sŃ przez przedniŃ 
podw·jna szybň niskoemisyjnŃ. Zakupu 
produktu dokonujemy za pomocŃ klawiatury 
oraz urzŃdzenia pğatniczego. Wszystkie 
operacje widoczne sŃ na wyŜwietlaczu 
graficznym. Zakupiony towar odbieramy w 
kieszeni wydawania produktu. 
Serwomechanizmy dystrybucyjne 
kontrolowane sŃ przez pğytň gğ·wnŃ z 
mikroprocesorem. UmoŨliwia ona 
programowanie i modyfikowanie parametr·w  
automatu.  

Rys.1  Automat sprňŨynowy AS6x8 
z wymiarami 
 

1.2. Dane 

 AS6x6 AS6x8 AS6x10 

WysokoŜĺ 1840mm 1840mm 1840mm 

SzerokoŜĺ 737mm 885mm 1032mm 

GğňbokoŜĺ / ( z 
otwartymi drzwiami) 

890mm / (1430mm) 890mm / (1580mm) 890mm / (1727mm) 

Waga 290 kg 320 kg 350 kg 

Zasilanie 230 V 230 V 230 V 

CzňstotliwoŜĺ 50 Hz 50 Hz 50 Hz 

Moc 400 W 600 W 600 W 

Temp. otoczenia od +9Á do +26ÁC od +9Á do +26ÁC od +9Á do +26ÁC 

Max. wilgotnoŜĺ 
wzglňdna 

60% 60% 60% 

System pğatnoŜci MDB MDB MDB 

Chğodziwo Agregat chğodniczy Agregat chğodniczy Agregat chğodniczy 

OdmraŨanie 
Automatyczne, 
Rňczne 

Automatyczne, 
Rňczne 

Automatyczne, 
Rňczne 

Czynnik chğodniczy R507 R507 R507 

Max. iloŜĺ szuflad 6 6 6 

IloŜĺ sprňŨyn 
30 pojedyncze,  

3 podw·jne 
40 pojedyncze,  
4 podw·jne 

50 pojedyncze,  
5 podw·jne 

Temperatura pracy od +7ÁC do +20ÁC od +7ÁC do +20ÁC od +7ÁC do +20ÁC 
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1.3. Budowa zewnňtrzna automatu 
 

1. GğoŜnik z czujnikiem ruchu.  /opcjonalnie/. 
2. Akceptor banknot·w /miejsce montaŨu/.  
3. WyŜwietlacz LCD.  
4. Klawiatura numeryczna - dla klienta sğuŨy do wyboru  produktu, dla operatora do 
obsğugi automatu i programowania.  

5. Wrzut monet.  
6. Przycisk zwrotu - jego naciŜniňcie spowoduje zwrot wrzuconych monet z 

mechanizmu wrzutowego przed dokonaniem zakupu /funkcja uzaleŨniona od 
ustawieŒ mechanizmu wrzutowego/. 

7. Czytnik kart zbliŨeniowych. RFID. /opcjonalnie/. 
8. Zamek - sğuŨy do otwierania i zamykania gğ·wnych drzwi oraz panelu sterowniczego. 
9. Zwrot monet ï odbi·r reszty i niezaakceptowanego bilonu.  
10. KieszeŒ wydawania produktu - odbi·r zakupionego towaru. 
11. Maskownica przednia. 

 

 
Rys.2  Budowa zewnňtrzna automatu 

 
 
1.4. Budowa wewnňtrzna automatu  
 

1. Szuflady ze sprňŨynami - sğuŨŃ do przechowywania i sprzedaŨy produkt·w. 
2. WyŜwietlacze numeru produktu i cen. /opcjonalnie/. 
3. Hotspot Wi-Fi. /opcjonalnie/. 
4. Sense & Talk. System m·wiŃcy. Zmiana oŜwietlenia. /opcjonalnie/. 
5. Pğyta gğ·wna z mikroprocesorem - umoŨliwia programowanie i modyfikowanie 
parametr·w automatu. 

6. OŜwietlenie LED. /opcjonalnie LED RGB/. 
7. Gniazdo sieciowe ï/opcjonalnie/. 
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8. UrzŃdzenie pğatnicze ï sğuŨy do dokonywania pğatnoŜci. 
9. Fotokom·rka - wykonuje detekcje wydania produktu. 
10. Agregat chğodniczy - odpowiedzialny za  utrzymywanie wğaŜciwej temperatury  
w komorze produkt·w. 

11. Skrzynka elektryczna z regulatorem temperatury. Regulator temperatury  
to programowalny sterownik umoŨliwiajŃcy bezpoŜrednie sterowanie agregatem.  

12. Filtr agregatu. 

 

 

 
        Rys.3  Budowa wewnňtrzna automatu 

 
1.5. MontaŨ   
 

Automat jest przystosowany do pracy wewnŃtrz pomieszczeŒ. Nie moŨe byĺ 
instalowany w pobliŨu intensywnych Ŧr·değ ciepğa oraz w obecnoŜci rozpylaczy wodnych. 
Przed montaŨem naleŨy upewniĺ siň, Ũe szyba przednia nie jest naraŨona na bezpoŜrednie 
dziağanie promieni sğonecznych. Automat dziağa poprawie w temperaturze pomiňdzy  
9ÁC a 26ÁC i wilgotnoŜci nie wyŨszej niŨ 60%.  

W celu zapewnienia odpowiedniego obiegu, obszary wymiany powietrza do zespoğu 
agregatu muszŃ pozostaĺ wolne (tyğ i prz·d maszyny) (Rys.4). OdlegğoŜĺ tyğu automatu od 
Ŝciany musi wynosiĺ minimum 10 cm. Do zachowania tej odlegğoŜci zaleca siň zastosowanie 
Dystansu G·rnego(Rys.5). W przypadku gdy jest to konieczne istniej moŨliwoŜĺ 
przymocowania automatu do podğoŨa za pomocŃ doğŃczonych  KŃtownik·w Dolnych (Rys.6), 
kt·re sŃ przykrňcane do nogi automatu. 
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                   Rys.5  Dystans g·rny  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Rys.4  Poprawne ustawienie automatu                                        Rys.6  KŃtownik dolny 

 

 
Automat musi byĺ odpowiednio wypoziomowany. Do korygowania ustawienia sğuŨŃ 

dolne stopki. Podczas planowania ustawienia dystrybutora naleŨy wziŃĺ pod uwagň 
rzeczywiste wymiary maszyny (otwarte drzwi, ğatwy dostňp uŨytkowania). 
 
1.6. Zasilanie. Skrzynka elektryczna. 
 

Do automatu doğŃczony jest kabel z wtyczkŃ do podğŃczenia w sieci 230V. Przed 
podğŃczeniem zasilania naleŨy upewniĺ siň, Ũe gniazdo do kt·rego zostanie podğŃczona 
automat odpowiada normom oraz sprawdziĺ ciŃgğoŜĺ uziemienia. Zaleca siň przeprowadzaĺ 
kontrolň przynajmniej raz w roku.  
 

Nie modyfikowaĺ poğŃczeŒ zasilajŃcych wewnŃtrz maszyny. 
 

Oznaczenia zasilania 

BrŃzowy Faza 

Niebieski Neutralny 

Zielono-ŧ·ğty Ochronny 

 
Pob·r mocy: 

Pomiar zostağ wykonany przy temperaturze otoczenia maksymalnie 30ÁC, temperatura 
w komorze chğodniczej 10ÁC , temperatura ğadowanych produkt·w ( przy pustym urzŃdzeniu) 
mniej jak temperatura otoczenia. ZuŨyta energia w ciŃgu jednej doby (24h) wynosi 6kWh.  
( dla AS 6x8). 

 






















































